
別紙-2 
防腐処理木材品質管理確認に係るフロー図（処理業者～現場） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

工事請負者 

防腐処理委託者 
（工事請負者・下請負者、木材加工業者） 

防腐処理業者 
 

防腐処理木材出荷証明書 
防腐加工処理 
（処理前） 

⑥含水率管理 

30%以下 
３サンプル/ロット 

⑧注入量（処理前重量） 

３サンプル/ロット 

防腐加工処理 
（処理後） 

⑨注入量（処理後重量） 

３サンプル/ロット 

⑪浸潤度（A,B） 

80%以上 
３サンプル/ロット 

⑦薬液濃度 
（有効成分濃度） 

処理前１ヶ月以

内に測定 

⑩注入量 
 

サンプル木材体積

⑨－⑧  

３サンプル/ロット 

納品業者へ 防腐処理木材出荷証明書 

現場搬入 防腐処理木材出荷証明書 

流通が確認できる書類 

写真 

写真 

薬剤吸収量試験成績証明(写) 

薬剤吸収量試験成績証明(写) 



防腐処理木材品質管理確認に係るフロー図（現場～監督員） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

工事請負者 
 

現場搬入 防腐処理木材出荷証明書 

流通が確認できる書類 

現場試験 
防腐処理木材品質確認書 

浸潤度試験 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

もしくは 

① 一次製品（破壊試験） 
材中心部の断面を薬液で呈色し、浸潤長を測定。 
※出荷証明書１枚に１サンプル 

 材断面に十字の印を付け、辺材部（左

図の色の薄い部分）の防腐処理薬剤の

呈色した部分の延長を十字線に沿って

４方向測定し、浸潤度を測定 

② 二次製品（非破壊試験） 
木材の中心部から生長錐を用いてボーリングサ

ンプルを採取し、浸潤度を計測。 
※ 出荷証明書１枚に１サンプル 
※ １サンプルより４方向のボーリングサンプル

を採取 

 

監督職員 
 

品質を確認 防腐処理木材品質確認書 

写真 防腐処理木材出荷証明書 

流通が確認できる書類 

写真 

薬剤吸収量試験成績証明(写) 

薬剤吸収量試験成績証明(写) 

写真 




