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工　　種
種
別

試
験
区
分

試験項目 試験方法 規格値 試験基準 摘　　要

試験成
績表等
による
確認

31　溶接
工

そ
の
他

ハンマー打撃試
験

ハンマー打撃 われなどの欠陥を生じないものを
合格。

外観検査の結果が不合格となっ
たスタッドジベルについて全
数。
外観検査の結果が合格のスタッ
ドジベルの中から１％について
抜取り曲げ検査を行なうものと
する。

・余盛が包囲していないスタッドジベルは、そ
の方向と反対の15°の角度まで曲げるものとす
る。
・15°曲げても欠陥の生じないものは、元に戻
すことなく、曲げたままにしておくものとす
る。

　

32　工場
製作工
(鋼橋用
鋼材）

材
料

必
須

外観検査
（主部材・代表
部）

現物照合 現物立会による目視及びリング
マーク照合を行い、一致するこ
と。
その他すべての項目がミルシー
トで照合して全て一致するこ
と。

外観検査
（主部材・その
他）

帳票確認 すべての項目がミルシートで照
合して全て一致すること。

外観検査
（付属部材）

帳票確認 すべての項目がミルシートで照
合して全て一致すること。

機械試験 JISによる

材
料

必
須

最大粒径
(管周辺部）

粒度試験
（沈降分析を行わ
ない場合）

20㎜以下 改良土1,000㎥につき1回又は、
1日につき1回の割で行う。

○

最大粒径
(路盤下部）

粒度試験
（沈降分析を行わ
ない場合）

100㎜以下 改良土1,000㎥につき1回又は、
1日につき1回の割で行う。

○

4,750μﾌﾙｲ通過
量

粒度試験
（沈降分析を行わ
ない場合）

25～100％ 改良土1,000㎥につき1回又は、
1日につき1回の割で行う。

○

75μﾌﾙｲ通過量 粒度試験
（沈降分析を行わ
ない場合）

0～25％ 改良土1,000㎥につき1回又は、
1日につき1回の割で行う。

○

CBR CBR試験  6%以上
 20%未満

改良土1,000㎥につき1回又は、
1日につき1回の割で行う。

○

塑性指数 液性・塑性限界試
験

10以下 改良土1,000㎥につき1回又は、
1日につき1回の割で行う。

○

施
工

必
須

土研式円錐貫入
試験

14回～24回/10cm 100mにつき1箇所程度 試験方法については、監督員と協議し変更して
も良い。

外観及び形状、
寸法

現物照合 JWWA G 113
JIS G 5526

外観は全数、その他は監督員の
指示により実施する。

水道用ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄管 ○

外観及び形状、
寸法

現物照合 JWWA G 114
JIS G 5527

外観は全数、その他は監督員の
指示により実施する。

水道用ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄異形管 ○

外観及び形状、
寸法

現物照合 JWWA A 113
JWWA G 112

外観は全数、その他は監督員の
指示により実施する。

内面塗装
・モルタルライニング
・エポキシ樹脂粉体塗装

○

外観及び形状、
寸法

現物照合 JWWA K 139
JDPA Z 2009

外観は全数、その他は監督員の
指示により実施する。

外面塗装
・水道用ﾀﾞｸﾀｲﾙ管用合成樹脂塗装
・ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄管外面特殊塗装

○

外観及び形状、
寸法

現物照合 JIS G 5526,5527
JWWA G 113,114の付属書

外観は全数、その他は監督員の
指示により実施する。

水道用ﾀﾞｸﾀｲﾙ鉄管用接合部品 ○

外観及び形状、
寸法

現物照合 JWWA K 158 外観は全数、その他は監督員の
指示により実施する。

水道用ﾀﾞｸﾀｲﾙ鋳鉄管用ﾎﾟﾘｴﾁﾚﾝｽﾘｰﾌﾞ ○

外観及び形状、
寸法

現物照合 JDPA G 1029 外観は全数、その他は監督員の
指示により実施する。

推進工法用ﾀﾞｸﾀｲﾙ鉄管 ○

NS形継手 NS形ﾀﾞｸﾀｲﾙ鉄管接
合要領書

継手箇所毎。 品質管理図を作成し提出する。

S形継手 S形ﾀﾞｸﾀｲﾙ鉄管接
合要領書

継手箇所毎。 品質管理図を作成し提出する。

KF形継手 KF形ﾀﾞｸﾀｲﾙ鉄管接
合要領書

継手箇所毎。 品質管理図を作成し提出する。

必
須

材
料

施
工

必
須

33 管渠
築造工
（ﾀﾞｸﾀｲﾙ
鋳鉄管）

33 管渠
築造工
（改良
土）

管径 ボルトの呼び 締付けトルク

５００・６００ M２０ １００N・ｍ

７００・８００ M２４ １４０N・ｍ

９００・１０００ M３０ ２００N・ｍ

管径 ボルトの呼び 締付けトルク

１００～６００ M２０ １００N・ｍ

７００・８００ M２４ １４０N・ｍ

９００～２６００ M３０ ２００N・ｍ

管径 ボルトの呼び 締付けトルク

３００～６００ M２０ １００N・ｍ

７００・８００ M２４ １４０N・ｍ

９００ M３０ ２００N・ｍ
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